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Abstract of FR2552259 

This magnet-unit includes a permanent magnetic face 5 which is flush with the ends of bars 7 
magnetised by magnets 9, embedded in a resin mass 20. A device for detaching the magnet 
includes a thrust rod 10 whose operating arm 14 is guided by a helical slot 16. Application to 
worksites for installation at reserved locations in metal formwork. 
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Bloc-aimant a mecanisme de dgc$lernent et son precede de fabrication. 



(57) Ce bloc-aimant comporte une face magnetique perma- 
nente 5 ou affleure les extremrtes de barreaux 7 aimantes par 
des aimants 9, noves dans une masse de resine 20. Un 
dispositif de decollement de I'aimant comporte une tige de 
poussee 10 dont le bras de manoeuvre 14 est guide par une 
lumiere heficoidate 16. 

Application aux chancers pour la mise en place de reserva- 
tion dans les coffrages metafliques. 
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Bloc-aimant a mecanisme de decollement et son procede de 
fabrication 

L 'invention concerne un bloc-aimant comportant une face 
active magnet ique permanente. 

05 On utilise tres souvent sur les chantiers de 

construction des banches metalliques pour servir de coffrage lors 
du coulage du bet on. Lorsque la paroi a couler d!un bStiment doit 
comporter des ouvertures, il convient d f en reserver l 1 emplacement: 
on utilise a cet effet des mannequins de fenetre, de porte, 

10 etc., que l'onfixe jusqu f ici par des moyens de fixation 
necessitant un percage de la banche, ce qui s'avere 
particulierement desavantageux. On connalt deja, pour la 
reservation de petites pieces (bottiers d'interrupteurs 
electriques, etc.) 1 1 utilisation d'aimants incorpores auxdites 

15 pieces, car celles-ci res tent en place dans le bet on. 

L'invention vise a proposer un nouveau moyen de fixation 
des mannequins qui ne soit pas destructifs pour le banche, et qui 
soit reutilisable. 

A cet effet, il a e'te concu selon l'invention un bloc- 

20 aimant comportant une face active permanente (pouvant developper 
une force suffisante pour I'usage desire), dote d'un organe de 
poussee resistant susceptible de prendre une position dans 
laquelle il est en retrait par rapport au plan de la face aotive, 
et une position dans laquelle il fait saillie par rapport audit 

25 plan ainsi que d ? un dispositif d'actionnement manuel susceptible 
de guider et deplacer ledit organe entre les deux positions et de 
l'y maintenir. 

Avantageusement, ledit organe est une tige pouvant 
toumer sur elle-meme et coulisser perpendiculairement a la 

30 surface active, et dont l ! extremite opposee a l f extremite de 

poussee comporte un element radial guide par une rampe helicoidale 
coaxiale a la tige. 

Avantageusement, 1' element radial est un bras de 

manoeuvre. 

35 Avantageusement, le bloc-aimant comprend un bloc 
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sensiblement parallelepipldique dote d'une plaque de fixation, 
perpendiculaire a la face active. 

Avantageusement, le bloc est forme d'un bac dans lequel 
est coule une resine durcissante. 
05 Avantageusement, la resine durcissante est chargee 

d'elements d'allegement tels que sciure de bois, billes de verre 
expansees ou analogue. 

Avantageusement, le bloc-aimant comporte des barreaux 
aimantes pris dans la masse du bloc et dont seule une extremite 
10 apparait a la face active. 

Pour fabriquer le bloc-aimant, on procede de la facon 

suivante : 

On fabrique un bac comportant un fond et des parois 
laterales, on forme dans le fond du bac des ouvertures, on montre 
15 dans ces ouvertures l'extremite de barreaux d f acier pourvus 

d'encoches du cote inter ieur du bac, on dispose entre les barreaux 
d'acier des barreaux de ferrite, on met en place le disposltif 
d f actionnement manuel, et on coule dans le bac une resine 
durcissante. 

20 Grace au bloc-aimant de l'invention, qui comprend 

avantageusement un element tel qu T une plaque de fixation rapide et 
provisoire au mannequin, il est possible de mettre ce dernier en 
place tres rapidement, sans per cage (on place judicieusement un ou 
plusieurs blocs-aimants pour empecher le mannequin de bouger), 

25 puis, apres le coulage, de decoller instantanement lesdits blocs- 
aimants de la banche metallique par la manoeuvre simple de I'organe 
de poussee (une rotation d f environ un quart de tour de bras de 
manoeuvre). 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la 
30 description suivante d T un mode de realisation prefere. II sera* 
fait reference aux dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective montrant 
l'aspect exter ieur d'un bloc-aimant conforme a l'invention. 

- la figure 2 est une vue en perspective partiellement 
35 arrachee du meme bloc-aimant, montrant son agencemerrt interne. 
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Le bloc-aimant est constitue d'un bac 1 comportant un 
fond 2 et des parois laterales 3- Le bac 1 af feet e une forme 
grossierement parallelepipedique (bien que les parois puissent 
eventuellement etre plus ou moins inclinees). Le bac comprend un 
retour 4, servant de plaque de fixation, forme dans le 
prolongement d'une des parois laterales, sensiblement 
perpendiculairement au fond 2 du bac. 

Le bac 1 est avantageusement fabrique au contact ou par 
injection, en une resine de bonne resistance mecanique (par 
exemple la resine "Palatal 53-46B" de BASF) armee de fibres de 
verres qu de carbone. L'epaisseur moyenne du bac est de 3mm, celle 
du retour 4 de 10mm. 

La face 5 du bloc-aimant, sous le fond du bac 1, voit 
affleurer (de deux millimetres) l'extremite 6 de barreaux 
parallelepipediques 7 en acier doux etire dotes sur leur corps 
d'encoches 8. Pour placer les barreaux on a poinconne le fond 2 du 
bac aux endroits adequats. 

Les barreaux 7 sont groupes par deux barreaux qui 
prennent en sandwich un barreau de ferrite strontium 9. 

Dans un exemple de realisation, on utilise des barreaux 
7 de 53 x 25 x 5 mm3 et des barreaux 9 de 42 x 25 x 9 matf. On les 
dispose en alternant le sens des dipoles formes par chaque groupe 
de deux barreaux 7. Leur nombre est fonction de la force 
magnetique desiree (quatre dipoles pour 100 kg, huit pour 200 kg, 
etc., dans 1» exemple de realisation). 

L'organe de poussee consiste en une tige 10 (acier inox 
de 15 mm de diametre) guidee dans un manchon 11 (acier inox de 105 
mm de long) comportant dans sa zone interieure au bac des elements 
d'ancrage soudes, tels que le tube radial 12. 

Une extremite de la tige 10 peut sortir du manchon 1 1 
(lequel affleure la face 5 comme les 'extremites 6 de barreaux 
aimantes) et faire ainsi saillie a l'avant de la face active du 
bloc. Cette extremite" peut aussi rentrer dans le tube, et done 
dans le bloc. 

L ? autre extremite 13 de la tige 10 est solidaire d*un 
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bras radial 14 equipe en bout d'une boule de poignee 15- Le bras 
14 traverse une lumiere helicoidale 16 (5mm de hauteur pour 
100°) prevue dans une bague de tete 17 solidaire de 
l'extremite du manchon 11. 

05 Pour terminer la fabrication du bloc-aimant, on coule 

dans le bac 1 ou ont ete disposes les barreaux 7, 9 et le 
dispositif 11 une resine 20 a faible retrait a la polymerisation. 
Elle est avantageusement char gee en sciure de bois 9 ou en billes 
de verre expansees, ce qui allege la composition et ameliore la 

10 qualite de la prise (evite les fissurations, etc). 

La resine en coulant dans les encoches 8 et en 
durcissant solidarise les barreaux au bloc-aimant. 

L 'utilisation du bloc-aimant est la suivante. 

Le bloc-aimant permet le positionnement et le maintien 

15 en place de mannequins de fenetre, de porte ou d 'about de banche, 
de reservations quelconques, etc., sur des banches metalliques 
lors du coulage du bet on. Le bloc aimant se fixe sur les 
mannequins ou analogues grace au retour 4, lequel comporte des 
trous 18 pour les clous et 19 pour les vis. 

20 Selon le modele choiai, le bloc-aimant permet 

d'appliquer une force de 100, 200 ou 400 kg par exemple. Pour 
decoller l f aimant de la tole, la manoeuvre du bras 14 permet, 
grace a la rampe helicoidale 16, de faire sortir la tige 10 vers 
I'avant de la face magnetique 5* 
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REVENDI CATIONS 

1. Bloc-aimant comportant une face (5) active magnet ique 
permanente, caracterise en ce qu'il est dote d'un organe de 
poussee (10) resistant susceptible de prendre une position dans 
05 laquelle il est en retrait par rapport au plan de la face active 
(5), et une position dans laquelle il fait saillie par rapport 
audit plan ainsi que d'un disposltif (11,14,16) d 'actionnement 
manuel susceptible de guider et deplacer ledit organe (10) entre 
les deux positions et de l f y maintenir. 

10 2. Bloc-aimant selon la revendication 1, caracterise en ce 

que ledit organe est une tige (10) pouvant tourner sur elle-meme 
et coulisser perpendiculairement a la face active (5), et dont 
I'extremite (13) opposee a l'extremite de poussee comporte un 
Element radial (14) guide par une rampe helicoidale (16) coaxiale 

15 a la tige (10). 

3. Bloc-aimant selon la revendication 2, caracterise en ce 
que 1' element radial (7) est un bras de manoeuvre (14). 

4. Bloc-aimant selon l f une quelconque des revendi cat ions 1 
a 3 9 caracterise en ce qu'il comprend un bloc (1,20) sensiblement 

20 parallelepipedique dote d f une plaque de fixation (4) f 
perpendiculaire a la face active (5). 

5. Bloc-aimant selon la revendication 4, caracterise en ce 
que le bloc est forme d'un bac (1) dans lequel est coule une 
resine durcissante (20). 

25 6. Bloc-aimant selon la revendication 5, caracterise en ce 

que la resine durcissante (20) est chargee d f elements d'allegement 
tels que sciure de bois, billes de verre expanse ou analogue. 

7. Bloc-aimant selon l'une quelconque des revendi cations 1 
a. 6, caracterise en ce qu'il comporte des barreaux aimantes (7) 

30 pris dans la masse du bloc (1,20) et dont seule une extremite (6) 
apparait a la face active (5). 

8. Procede de fabrication d T un bloc-aimant selon l'une 
quelconque des revendi cations 1 a 7» caracterise en ce qu'on 
fabrique un- bac (1) comportant un fond (2) et des parois laterales 

35 (3), on forme dans le fond (2) du bac des ouvertures, on monte 



6 



25522S9 



dans ces ouvertures l f extremity (6) de barreaux d'acier (7) 
pourvus d'encoches (8) du cote interieur du bac, on dispose entre 
les barreaux d'acier (7) des barreaux de ferrite (9), on met en 
place le dispositif d'actionnement manuel (11,14,16) et on coule 
dans le bac (1) une resine durcissante. 
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